MUHTELIF AYAKKABI ALIMI iSi
TEKNIK SARTNAMESI

1.KONU:

Bu teknik sarthame ile Kiyi Emniyeti Genel Mudurligi'nde calismakta olan
personellere temin edilecek is glivenligi ayakkabilari ve ofis ayakkabilarinin alimi
amaclanmigtir.

2.ISTEK VE OZELLIKLER:
2.1.Genel ozellikler:

2.1.1.Ayakkabilar ve botlar kirli, nemli, kifli veya deforme sekilde olmayacaktir.
2.1.2.Ayakkabilarin ve botlarin tabanina ayakkabi numarasi, ureticinin adi ve diger
gerekli bilgiler yazilacaktir.

2.1.3. Bu teknik sartnamede belirtilen istek ve 6zellikler esastir. Sekil, bicim, zerafet ,
bu teknik sartnamede atif yapilan ve bu sartnamede bulunmayan hususlar yéniinden
gegerlidir.

2.1.4. Ayakkabilar ve botlar sekil olarak alim esas numunesindeki gibi olacaktir.
2.1.5. Bir ¢ift ayakkabinin ve botun tekleri ayni muntazamlik ve iscilikte imal edilmis
olacaktir. Her iki tek arasinda gortinim farkliliklar bulunmayacaktir.

2.1.6. Uretici firmanin TS EN I1SO 9001 Kalite Sistemi Sertifikasi bulunacak olup,
aslini, ash noterce onaylanmig suretini veya asl Idarece gérillmistir suretlerini teklif
zarfi ile birlikte Idareye sunacaklardir.

2.1.7. Uretici firmada Uluslararasi kuruluglardan onayli CE uygunluk belgesi
bulunacak olup, aslini, ash noterce onaylanmis suretini veya asli idarece gorulmugtur
suretlerini teklif zarfi ile birlikte idareye sunacaklardir. ( Operasyon ayakkabilari icin
CE sertifikas talep edilmeyecektir.)

2.1.8. Makine, techizat ve ekipmana iligkin kapasite raporu teklif ile birlikte idareye
verilecektir.

2.1.9. Kalite Yonetim Sistem Belgesinin, aslini, ash noterce onaylanmig suretini veya
asli Idarece gériimistiir suretlerini teklif zarfi |Ie birlikte Idareye sunacaklardir.

2.1.10. Gevre Yo6netim Sistem Belgesinin, aslini, asli noterce onaylanmis suretini
veya asli [darece gérulmiistir suretlerini teklif zarfi ile birlikte idareye sunacaklardir.

- 2.1.11. Kurulugsumuza teslim edilen CE Sertifikasi ile ayakkabilanin dil etiketinin
uyusmasi gerekmektedir.

2.1.12. Ayakkabi ve botlarin sayalarinin tzerine gérilebilir sekilde Kurulusumuzun
logosu veya Kurulusumuzun ismi yazilacaktir.

2.1.13. Ayakkabl kutularinin igerisinde kullanma ve bakim talimatlarini gésterir el
brostri bulunacaktir.

2.1.14. Caligma ortamlanina asilmak Uzere ayakkabilarin kullanma ve bakim
talimatlarina iligkin 200 adet afig ayakkabilarla birlikte Idareye teslim edilecektir.
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3. YAZLIK EMNIYET AYAKKABISI

3.1 Ayakkabi direkt enjeksiyon yéntemi ile imal edilmis c¢ift yogunlukiu poliiretan

tabanl olacaktir.

3.2.8aya kismi:

3.2.1. Saya derileri yanik, ¢iiriik, ispire yarali, nokrall ve ategs damgal olmayacaktir.
3.2.2. Sayalarda 6zellikleri agsadida verilen deri kullanilacaktir.

OZELLIKLER

ISTENILEN DEGERLER

Saya yuz kismi derisi kalinhg

En az 1.8 (bir nokta sekiz) mm

Yirtiilma Mukavemeti

En az 100 (yiz) N

Kopma Mukavemeti

En az 15 (on beg) N/mm?

Kopma Aninda Uzama

En az % 40 (yuzde kirk)

pH Degeri

En az 3,2 (Ug virgul iki)

3.3.Taban kismu:
3.3.1.Ayakkabilarin tabani

etmis olmayacakitir.

enjeksiyon metoduyla cift yogunluklu alima esas
numunesi seklinde imal edilecektir.

Enjeksiyon sirasinda kaliplar deriyi keserek tahrip

3.3.2.Ayakkabilarin tabani poliiretan malzemeden yapilmis olacaktir.
3.3.3. Gift yogunluklu politiretan tabanin fiziksel 6zellikleri asagidaki gibi olacaktir.

Tabanin fiziksel 6zellikleri

OZELLIKLER

ISTENILEN DEGERLER

Yogunluk
IAra PU katman
Dis PU katman

0.45+ 0.3 g/lcm?
1.15+ 0.3 g/cm?3

Sertlik (dig tabanda)

65 + 10 (altmigbes arti eksi on ) Shore A

Asinma Mukavemeti (dis tabanda)

En ¢ok 150 mm?3

Hidroliz

Kesikte buylime 150.000 esnetmeden énce 6 mm'den
biyik olmayacak.

Topuk Bolgesinin Enerji
Absorbsiyonu

En az 25 ( Joule)
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3.3.4. Esneme: (TS EN 20344’e gore 30.000 (otuz bin) devirde kesik blylmesi) :

2 mm olarak aciimis yarik en fazla 4 mm daha ilerleyebilecektir. (Test saya ve
taban astan tabandan ayrildiktan ve monte ilaci temizlendikten sonra yapilacaktir ).
3.3.5. Saya-alt taban yapigma mukavemeti en az 4,0 N/mm olacaktr.
(TS EN ISO 20344)Test sirasinda tabanda PU malzemeden yirtilma olursa en az 2,0
N/mm olacaktir.

3.3.6.Taban katlar arasi ayrilma mukavemeti en az 4,0 N/mm olacaktir. (TS EN ISO
20344) Test sirasinda tabanda PU malzemeden yirtilma olursa en az 2,0 N/mm
olacaktir.

3.3.7. Ayakkabi Aliminyum burun koruyuculu olacaktir. Burun koruyucu kismina,
20014 (iki yuz arti eksi dort) joule darbe uygulandiginda burun koruyucusu altindaki
aciklik TS EN ISO 20345 GIiZELGE 6 deki gibi olacaktir.

3.3.8.Taban kayma 6zelligi SRC olacaktir. (ISO 20344:2011 Madde 5.11.1'in deney
kosullarr)

-NaLS$ soliisyonlu seramik yer karosu zemini Uizerinde kayma direnci
Sirtinme katsayisi

Kosul A (ileriye dogru 6kce kaymasi) 20,28

Kosul B (ileriye dogru diiz yizey kaymast) 20,32

- Gliserinli gelik zemin Uzerinde kayma direnci

Sirtinme katsayisi

Kosul C (ileriye dogru 6kge kaymasi) 20,13

Kosul D (ileriye dogru duiz ylizey kaymasi) 20,18

3.4. Taban Astarn :
3.4.1. Kalinlik : En az 1,5 mm olacaktir.
3.5. Saya Astari :

3.5.1.8aya astari olarak numunesindeki sekilde dokusuz (non-woven) kumas
kullanilacaktir.

3.5.2. Malzeme: Poliamid ve/veya polyester olacaktir.

3.5.3. Saya astarinin agirigi: En az 120 g/m?olacaktir.

3.5.4. Asinma: Astarin ayakla temas eden ylizeyinde en az 30000 kuru devir ve en
az 20000 yas devir sonucunda herhangi bir delik meydana gelmeyecektir.

3.6. i¢c Taban(mostra) Ozellikleri :

3.6.1.Ayakkabinin igine gikarilabilir ic taban (mostra) koyulacaktir.

3.6.2 Sekli, alim esas numunesine uygun olacaktir.

3.6.3.Su absorpsiyonu, en az 70 (yetmis) mg/cm2 olacaktir. Bu husus yiiklenici
tarafindan belgelendirilecektir.

3.6.4. Su desorpsiyonu, absorbe edilen suyun en az %80 (ylizde seksen)'i olacaktir.
Bu husus yuklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.6.5. Ayakkabi ile birlikte 1 (bir) adet yedek i¢ taban (mostra) verilecektir.

NE,
&\GE L %
\ & pestek @\
= Hizmetier! %]
K £ Dairesl |
\%_ fgggkaﬂ\@ / @

o

*»__ e



3.7. Dikis iplikleri :

3.7.1. Dikis iplikleri poliamid veya polyester olacaktir.

3.7.2. Saya dikisleri ¢ift dikigler birbirine paralel olacak, dikis siralari birbiri tizerine
binmig olmayacaktir. Dikis uglari bittigi yerlerde pekistirilecek, kopan ve sarkan dikis
uglari en az 1 cm geriden baslayarak dikilecektir. Sarkan dikis ipligi uclar
temizlenecektir.

3.8.Ayakkabi baglan o6zellikleri

3.8.1.Doku alim esas numunesindeki gibi olacaktir.
3.8.2.Boyu, en az 90 (doksan) cm olacaktir.
3.8.3.Malzeme cinsi Poliamid veya polyester olacaktir.
3.8.4. Kopma mukavemeti, en az 500 (bes yiiz) N olacaktir.

3.9. MUAYENE METOTLARI:

3.9.1.Deri yirtilma mukavemeti tayini: TS EN 1ISO 3377-2'ye gore yapilacaktir.

3.9. 2.Derinin kopma mukavemeti ve kopma aninda uzama miktari tayini: TS EN ISO
3376'ya gore yapilacaktir.

3.9.3.pH degeri tayini TS EN ISO 4045’ e gore yapilacaktir.

3.9.4. Taban yodunlugu tayini TS 1SO 2781’e goére yapilacaktir.

3.9.5.Sertlik tayini TS ISO 868’ e gore yapilacaktir.

3.9.6.Taban aginma mukavemeti muayenesi TS ISO 4649'a gére yapilacaktir.

3.9.7. Tabanda esneme mukavemeti TS EN ISO 20344’e gore yapilacaktir.
3.9.8.Topuk bblgesinin enerji absorbsiyonu deneyi TS EN I1SO 20344'e gére
yapilacaktir.

3.9.9. Taban batma TS EN ISO 20344’e gére yapilacaktir.

3.9.10.Taban/saya ayrilma mukavemeti deneyi TS EN ISO 20344’e gbre yapilacaktir.
3.9.11.Burun koruyucusu deneyleri: TS EN ISO 20344’e goére yapilacaktir.
3.9.12.Saya astari metrekare agirhig1 TS 251’ e gore yapilacak ve TS 251’de istenilen
ebatta numune ¢ikarilamadidi taktirde 10 cm? den agagi olmamak lizere kare veya
daire sgeklinde numune c¢ikarip ebat o6lcimli yapilarak metrekare agirhg
hesaplanacaktir.

3.9.13.Saya astart malzeme cinsi tayini: TS 4739’a gére yapilacaktir.



4. KISLIK EMNIYET AYAKKABISI (BOT)

4.1. Bot direkt enjeksiyon yéntemi ile imal edilmis ¢ift yogunluklu tabanii olacaktir.
4.2.Saya kismi:

4.2.1. Saya derileri yanik, ¢lirlik, ispire yarali, nokrali ve ates damgali olmayacaktir.

Yarma deri olmayacaktir.
4.2.2. Sayalarda 6zellikleri agagida verilen deri kullanilacaktr.

Saya derisi 6zellikleri

OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER
Saya yuz kismi derisi kalinhig En az 1.8 (bir nokta sekiz) mm
Yirtiima Mukavemeti En az 100 (yiz) N
Kopma Mukavemeti En az 15 (on bes) N/mm?
Kopma Aninda Uzama En az % 40 (ylizde kirk)
pH Degeri En az 3,2 (ug virgl iki)
Su penetrasyunu ve absorbsiyonu |2 saatte su gegirmemeli.Absorbsiyon max %30
Su buhari gegirgenligi En az 3 mg /cm?h

4.3.Taban kismu:

4.3.1.Botlarin tabani enjeksiyon metoduyla ¢ift yoguniuklu alima esas numunesi
seklinde imal edilecektir. Enjeksiyon sirasinda kaliplar deriyi keserek tahrip etmis
olmayacaktir.

4.3.2.Botlarin tabani dis taban kauguk, ara katman politiretan malzemeden yapilmig
olacaktir.
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4.3.3. Cift yogunluklu tabanin fiziksel 6zellikleri asagidaki gibi olacaktir.

Tabanin fiziksel 6zellikleri

OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER
Yogunluk
Ara PU katman 0.45+ 0.3 g/cm?
Dis Kauguk katman 1.15+ 0.3 g/cm?®
Sertlik (dis tabanda) 65 £ 10 (altmigbes arti eksi on ) Shore A

Aginma Mukavemeti (dig tabanda) |- ok 150 mm3

Kesikte biyime 150.000 esnetmeden 6nce 6 mm’'den |

Hidroliz blylik olmayacak.
Topuk Bélgesinin Enerji En az 25 ( Joule)
Absorbsiyonu

4.3.4. Esneme: (TS EN 20344’¢ gére 30.000 (otuz bin) devirde kesik blylimesi) : 2

mm olarak aciimis yark en fazla 4 mm daha ilerleyebilecektir. (Test saya ve taban
astar| tabandan ayrildiktan ve monte ilaci temizlendikten sonra yapilacaktir ).

4.3.5. Saya-alt taban yapisma mukavemeti en az 4,0 N/mm olacaktr.
(TS EN ISO 20344) Test sirasinda tabanda PU malzemeden yirtilma olursa en az 2,0
N/mm olacaktir.
4.3.6.Taban katlar arasi ayrilma mukavemeti en az 4,0 N/mm olacaktir. (TS EN ISO
20344) Test sirasinda tabanda PU malzemeden yirtilma olursa en az 2,0 N/mm
olacaktir.

4.3.7. Botun burun koruyucu kismina, 20014 (iki yuz arti eksi dort) joule darbe
uygulandiginda burun koruyucusu altindaki agiklik TS EN ISO 20345 CIZELGE 6
deki gibi olacaktir.

4.3.8.Taban kayma 6zelligi SRC olacaktir. (ISO 20344:2011 Madde 5.11.1'in deney
kosullarr)

-NaLS sollUsyonlu seramik yer karosu zemini tGzerinde kayma direnci
Sirtinme katsayisi

Kosul A (ileriye dogru 6kce kaymasi) 20,28

Kosul B (ileriye do@ru diiz ylizey kaymasi) 20,32

- Gliserinli gelik zemin Uizerinde kayma direnci

Sirtinme katsayisi

Kosul C (ileriye dogru 6kce kaymasi) 20,13

Kosul D (ileriye dogdru diiz ylizey kaymasi) =0,18

4.3.9. . Ayak giyecekleri TS EN 1SO 20344 Madde 5.8.2'ye gbre deneye tabi
tutuldugunda, taban birimine nufuziyet igin gerekli kuvvet 1100 N'den az olma@_ﬂ@tr
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4.4. Taban Astan :

4.4.1. Kalinlik : En az 1,5 mm olacaktir.

4.5. Saya Astarn :

4.5.1. Astar metrekare agirhgi, en az 200 g/m? olacaktir.

4.5.2. Astar, i¢ bottaki durumuna gére botun iginden disina dogru alt maddelerde
Gzellikleri belirtilen 4 (d6rt) katmandan olusacaktir.

4.5.3.Birinci katmanin malzeme cinsi, En az %65 poliamid, kalani polyester olacaktir.
4.5.4. Ikinci katman Fonksiyonel nonwoven polyester olacaktir.

4.5.5.Uctincti katman: PTFE esasli membran olacaktir. Bu husus belgelendirilecektir.
4.5.6.D6rdiincl katman Malzeme cinsi, poliamid olacaktir. Doku tipi, 6rme olacaktir.
4.5.7 Astar kuru halde 200000 (iki yiiz bin) devirde yiizeysel asinma direnci testine
tabi tutuldugunda, ylzeyinde herhangi bir delik ve iplik kopmasi meydana
gelmeyecektir.

4.5.8.Astar yag halde 50000 (elli bin) devirde yiizeysel asinma direnci testine tabi
tutuldugunda, yiizeyinde herhangi bir delik ve iplik kopmasi meydana gelmeyecektir.
4.5.9.Astarin su gecirmezlik degeri; en az 5000 (bes bin) mm su siitunu olacaktir.
4.5.10.Astarin termal yalitim (RCT) degeri, en az 20x10-3 m2.KAW olacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir.

4.5.11.Astann su buharini gegirmeye karsi koyma direnci (RET) degeri, en fazla 25
m?2.Pa/W olacaktir. Bu husus belgelendirilecektir.

4.5.12.Astar, i¢ botu olusturacak sekilde dikilmis olacaktir.

4.5.13.I¢ botun dikis yerleri, 22+2 (yirmi iki arti eksi iki) mm genigliginde kaynak
bandiyla kapatiimis olacaktir.

4.5.14. Bota su igerisinde yirime testi uygulandiinda, corap ve emici kagidin
toplam agirigindaki degisim, en fazla 10 (on) g olacaktir,

4.6. i¢ Taban(mostra) Ozellikleri :

4.6.1.Botun igine ¢ikarilabilir i¢ taban (mostra) koyulacaktir.

4.6.2 Sekli, alim esas numunesine uygun olacaktir.

4.6.3.Su absorpsiyonu, en az 70 (yetmis) mg/cm2 olacaktir. Bu husus yuklenici
tarafindan belgelendirilecektir.

4.6.4. Su desorpsiyonu, absorbe edilen suyun en az %80 (yuzde seksen)'i olacaktir.
Bu husus yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

4.7. Dikis iplikleri :

4.7.1. Dikis iplikleri poliamid veya polyester olacaktir.

4.7.2. Su itici 6zellikte olacaktir. Su iletme testine tabi tutuldugunda su iletimi 2 (iki)
saatte en ¢ok 1 (bir) cm olacaktir.

4.7.3. Saya dikisleri ¢ift dikigler birbirine paralel olacak, dikis siralarn birbiri {izerine
binmig olmayacaktir. Dikis uglan bitti§i yerlerde pekistirilecek, kopan vez@&%hﬂiﬁi@g
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uclant en az 1 cm geriden baslayarak dikilecektir. Sarkan dikis ipligi ugclar
temizlenecektir.

4.8.Bot baglan ozellikleri

4.8.1.Doku alim esas humunesindeki gibi olacaktir.
4.8.2.Boyu, en az 90 (doksan) cm olacaktir.
4.8.3.Malzeme cinsi Poliamid veya polyester olacaktir.
4.8.4. Kopma mukavemeti, en az 500 (bes yiiz) N olacaktir.

4.8.5. Su itici dzellikte olacaktir. Su iletme testine tabi tutuldugunda su iletimi 2 (iki)
saatte en ¢ok 1 (bir) cm olacaktir.

4.9, Saya Tekstil Kismi Ozellikleri

4.9.1.Malzeme cinsi; st katmani poliamid 6.6, alt katmani polyester karisim kece
olacaktir.

4.9.2. Metrekare agirhg, en az 400 (dort yihz) g/m? olacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir.

4.9.3. Yirtilma mukavemeti boy yéniinde en az 90 (doksan) N olacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir. Yirtiima mukavemeti en yéniinde en az 90 (doksan) N olacaktir.
Bu husus belgelendirilecektir.

4.9.4.Su iletme testine tabi tutuldugunda su iletimi 2 (iki) saatte en ¢ok 1 (bir) cm
olacaktir. Bu husus belgelendirilecektir.

4.9.5. Kuru halde 70000 (yetmis bin) devir yiizeysel asinma direnci testine tabi
tutuldugunda, ylizeyinde delinme veya iplik kopmasi olmayacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir.

4.9.6. Yas halde 50000 (elli bin) devir ylizeysel asinma direnci testine tabi
tutuldugunda, yilizeyinde delinme veya iplik kopmasi olmayacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir.

4. 10.MUAYENE METOTLARI:

4.10.1.Deri yirtiima mukavemeti tayini: TS EN ISO 3377-2'ye gore yapilacaktir.
4.10.2.Derinin kopma mukavemeti ve kopma aninda uzama miktari tayini: TS EN ISO
3376'ya gore yapilacaktir.

4.10.3.pH degeri tayini TS EN ISO 4045 e gore yapilacaktir.

4.10.4. Taban yogunlugu tayini TS SO 2781’e gore yapilacaktir.

4.10.5.Sertlik tayini TS ISO 868’ e gbre yapilacaktir.

4.10.6.Taban aginma mukavemeti muayenesi TS ISO 4649’a gére yapilacaktir.
4.10.7. Tabanda esneme mukavemeti TS EN ISO 20344’e gére yapilacaktir.
4.10.8.Topuk bdlgesinin enerji absorbsiyonu deneyi TS EN ISO 20344’e gore
yapilacaktir.

4.10.9. Taban batma TS EN ISO 20344’e gére yapilacaktir.

4.10.10.Taban/saya ayrilma mukavemeti deneyi TS EN I[SO 20344’e gore
yapilacaktir.

4.10.11.Burun Koruyucusu deneyleri: TS EN ISO 20344’e gére yapilacaktir.
4.10.12.Saya astart metrekare agirhgr TS 251" e gore yapilacak ve TS 251'de
istenilen ebatta numune ¢ikarilamadi§i taktirde 10 cm? den asagi olpamalq@ ere
kare veya daire seklinde numune ¢ikanp ebat élcimi yapilarak metigkare agir
hesaplanacaktir. & pestek
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4.10.13.Saya astan malzeme cinsi tayini: TS 4739’a gotre yapilacaktir.

4.10.14. Deri Su gecirmezlik ve su buhari gecirgenligi TS EN ISO 20344'e gore
yapilacaktir.

4.10.15. Botta Su igerisinde Yiirime Testi

-Test cihazinin hizi 662 (altrmis alti arti eksi iki) adim/dk, fleks agisi 35+10 (otuz bes
derece arti eksi on derece) olacaktir. Test icin kullanilacak bot numaralari cihaz
Uzerindeki yapay ayaktan buylk segcilecektir. (Yapay ayak 42 (kirk iki) numara ise 43
(kirk Gi¢), 44 (kirk dort), 45 (kirk bes) numarali botlar segilebilir.)

-Testte kullanilacak en az 2 (iki) kath kagit havlu ve pamuklu gorap, %50+5 (ylzde
elli bes arti eksi beg) bagil nem ve 2312 (yirmili¢ arti eksi iki) °C sicaklikta en az 24
(virmi dért) saat kondisyonlanacaktir. (Yiklenici, her parti ile birlikte, 2 (iki) gift
pamuklu ¢orap ve havlu kagidi, testi yapacak laboratuvara verilmek (izere
komisyona teslim edecektir.

-Kondisyonlanan kagit haviu ve corap tartilarak elde edilen tartim degerleri
toplanacaktir (MO).

-Mekanik ayagin altina kondisyonlanmis kagit havlu yerlestirilecektir. Kagit havlu
lzerine daha énce baska testlerde kullanilmamis kondisyonlanmig pamuklu gorap
giydirilecektir. Mekanik ayak Uzerine botlar yerlestirilecek, giyme pozisyonunda
bagciklar baglanacaktir.

Bot cihaza yerlestirildikten sonra botun bombe kismi yirime sirasinda su altinda
kalacak sekilde olacaktir. Cihaz galistinlacaktir.200.000 ( iki yiiz bin) adim sonunda
botlar yerinden cikarilacaktir. Testten sonra gorap ve emici kdgit, mekanik ayaktan
cikarilacak ve agirliklar tartilarak tespit edilecektir. Her ikisinin agirhk degerleri
toplanacaktir (M1)Corap ve kagit havlunun testten sonraki toplam agirhigindan (M1),
testten 6nceki toplam agirhgr (MO) cikarilarak elde edilen deder, teknik sartname
istegi ile karsilagtirilacaktir. Test sonuglannin timi, teknik sartname istegini
saglayacaktir.



5.0PERASYON AYAKKABISI (BOT)

5.1. Bot direkt enjeksiyon yontemi ile imal edilmis ¢ift yogunluklu tabanli olacaktir.

5.2.Saya kismi:

5.2.1. Saya derileri yanik, ¢lrik, ispire yarali, nokrali ve ates damgali olmayacaktir.

Yarma deri olmayacaktir.

5.2.2. Sayalarda &zellikleri asadida verilen deri kullanilacaktir.

Saya derisi 6zellikleri

OZELLIKLER

ISTENILEN DEGERLER

Saya yuz kismi derisi kalinhg:

En az 1.8 (bir nokta sekiz) mm

Yirtilma Mukavemeti

En az 100 (yiz) N

Kopma Mukavemeti

En az 15 (on bes) N/mm?

Kopma Aninda Uzama

En az % 40 (ylizde kirk)

pH Degeri En az 3,2 (lg virgal iki)

Su penetrasyunu ve absorbsiyonu |2 saatte su gegirmemeli.Absorbsiyon max %30

Su buhari gegirgenligi

En az 3 mg /cm?h

5.3.Taban kismi:

5.3.1.Botlarin tabani enjeksiyon metoduyla c¢ift yogunluklu alima esas numunesi
seklinde imal edilecektir. Enjeksiyon sirasinda kaliplar deriyi keserek tahrip etmis

olmayacaktir.

5.3.2.Botlarin tabani dig taban kauguk , ara katman poliliretan malzemeden yapiimis

olacaktir.
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5.3.3. Cift yodunluklu tabanin fiziksel 6zellikleri agagidaki gibi olacaktir.

Tabanin fiziksel 6zellikleri

OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER
Yogunluk
Ara PU katman 0.45+ 0.3 g/cm?®
Dis Kauguk katman 1.15+ 0.3 g/cm?®
Sertlik (dis tabanda) 65 + 10 (altmigbes arti eksi on ) Shore A

Asinma Mukavemeti (dis tabanda) En gok 150 mm3

Kesikte bliyiime 150.000 esnetmeden énce 6 mm’den

Hidroliz biyiik olmayacak.
Topuk Bélgesinin Enerji En az 25 ( Joule)
Absorbsiyonu

5.3.4. Esneme: (TS EN 20344’e gore 30.000 (otuz bin) devirde kesik biyimesi) : 2
mm olarak agilmis yarik en fazla 4 mm daha ilerleyebilecektir. (Test saya ve taban
astar tabandan ayrildiktan ve monte ilaci temizlendikten sonra yapilacaktir ).

5.3.5. Saya-alt taban yapisma mukavemeti en az 4,0 N/mm olacaktir. (TS
EN ISO 20344)Test sirasinda tabanda PU malzemeden yirtilma olursa en az 2,0
N/mm olacaktir.

5.3.6.Taban katlar arasi ayrilma mukavemeti en az 4,0 N/mm olacaktir. (TS EN ISO
20344) Test sirasinda tabanda PU malzemeden yirtilma olursa en az 2,0 N/mm
olacaktir.

5.4. Taban Astan :
5.4.1. Kalinlik : En az 1,5 mm olacaktir.

5.5. Saya Astar :
5.5.1. Astar metrekare agirhgi, en az 200 g/m? olacaktir.

5.5.2_Astar, i¢ bottaki durumuna gére botun igcinden disina dogru alt maddelerde
ozellikleri belirtilen 4 (dort) katmandan olusacaktir.

5.5.3. Birinci katmanin malzeme cinsi, En az %65 poliamid, kalani polyester
olacaktir.

5.5.4. Ikinci katman Fonksiyonel nonwoven polyester olacaktir.

5.5.5.0¢lincii katman: PTFE esasli membran olacaktir. Bu husus belgelendirilecektir.

5.5.6. Dérdiinci katman Malzeme cinsi, poliamid olacaktir. Doku tipi, 6rme olacaktir.

5.5.7.Astar kuru halde 200000 (iki ytiz bin) devirde yiizeysel asinma /dh’égl_ stine
e:?de;n

tabi tutuldujunda, yuzeyinde herhangi bir delik ve iplik kopma m »
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5.5.8.Astar yas halde 50000 (elli bin) devirde yiizeysel asinma direnci testine tabi
tutuldugunda, yizeyinde herhangi bir delik ve iplik kopmasi meydana gelmeyecektir.

5.5.9.Astarnin su gecirmezlik degeri; en az 5000 (bes bin) mm su siitunu olacaktir.
5.5.10.Astarin termal yalitim (RCT) degderi, en az 20x103 m2. KA olacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir.

5.5.11.Astarin su buharini gegirmeye karsi koyma direnci (RET) degeri, en fazla 25
m2.Pa/WV olacaktir. Bu husus belgelendirilecektir.

5.5.12.Astar, i¢ botu olugturacak sekilde dikilmis olacaktir.
5.5.13.i¢ botun dikis yerleri, 2212 (yirmi iki arti eksi iki) mm genigliginde kaynak
bandiyla kapatilmis olacaktir.

5.5.14. Bota su icerisinde yiirime testi uygulandiginda, gorap ve emici kagidin
toplam agirhgindaki degisim, en fazla 10 (on) g olacaktir.

5.6. I¢ Taban(mostra) Ozellikleri :

5.6.1.Botun igine ¢ikarilabilir i¢ taban (mostra) koyulacaktir.

5.6.2 Sekli, alim esas numunesine uygun olacaktir.

5.6.3.Su absorpsiyonu, en az 70 (yetmis) mg/cm2 olacaktir. Bu husus yuklenici
tarafindan belgelendirilecektir.

5.6.4. Su desorpsiyonu, absorbe edilen Suyun en az %80 (ylizde seksen)’i olacaktir.
Bu husus yiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

5.7. Dikis iplikleri :

5.7.1. Dikis iplikleri poliamid veya polyester olacaktir.

5.7.2. Su itici 6zellikte olacaktir. Su iletme testine tabi tutuldugunda su iletimi 2 (iki)
saatte en ¢ok 1 (bir) cm olacaktr.

5.7.3. Saya dikigleri ¢ift dikisler birbirine paralel olacak, dikis siralan birbiri Gizerine
binmis olmayacaktir. Dikis uclari bittigi yerlerde pekistirilecek, kopan ve sarkan dikis
uclari en az 1 cm geriden baslayarak dikilecektir. Sarkan dikis ipligi uclan
temizlenecektir.

5.8.Bot baglari ézellikleri

5.8.1.Doku alim esas numunesindeki gibi olacaktir.
5.8.2.Boyu, en az 110 (yiiz on) cm olacaktir.
5.8.3.Malzeme cinsi Poliamid veya polyester olacaktir.
5.8.4.Kopma mukavemeti, en az 500 (bes yiiz) N olacaktir.

5.8.5. Su itici 6zellikte olacaktir. Su iletme testine tabi tutuldugunda su iletimi 2 (ki)
saatte en gok 1 (bir) cm olacaktir.

5.9. Saya Tekstil Kismi Ozellikleri

5.9.1.Malzeme cinsi; Ust katmani poliamid 6.6, alt katmani polyester karigim kece
olacaktir.

5.9.2. Metrekare agirigi, en az 400 (dort yuz) g/m? olacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir.

5.9.3. Yirtlma mukavemeti boy yéniinde en az 90 (doksan) N olacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir. Yirtilma mukavemeti en yoniinde en az 90 (doksan) N olacaktir.
Bu husus belgelendirilecektir.

5.9.4.5u iletme testine tabi tutuldugunda su iletimi 2 (iki) saatte en oA cm
R
o

olacaktir. Bu husus belgelendirilecektir.
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5.9.5. Kuru halde 70000 (yetmig bin) devir yiizeysel asinma direnci testine tabi
tutuldugunda, yizeyinde delinme veya iplik kopmasi olmayacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir.
9.9.6. Yas halde 50000 (elli bin) devir ylzeysel asinma direnci testine tabi
tutuldugunda, yiizeyinde delinme veya iplik kopmasi olmayacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir.

5.10.MUAYENE METOTLARI:

5.10.1.Deri yirtilma mukavemeti tayini: TS EN ISO 3377-2'ye gére yapilacaktir.
5.10.2.Derinin kopma mukavemeti ve kopma aninda uzama miktar tayini: TS EN ISO
3376’ya goére yapilacaktir.

5.10.3.pH degeri tayini TS EN ISO 4045’ e gore yapilacaktir.

5.10.4.Taban yogunlugu tayini TS 1SO 2781’e gore yapilacaktir.

5.10.5.Sertlik tayini TS ISO 868’ e gore yapilacaktir.

5.10.6.Taban aginma mukavemeti muayenesi TS ISO 4649’a gbre yapilacaktir.
5.10.7. Tabanda esneme mukavemeti TS EN ISO 20344’e gore yapilacaktir.
9.10.8.Topuk bélgesinin enerji absorbsiyonu deneyi TS EN ISO 20344'e gore
yapilacaktir.

5.10.9.Taban/saya ayriima mukavemeti deneyi TS EN ISO 20344'e gore yapilacaktir.
5.10.10.Saya astari metrekare agirhgi TS 251’ e gére yapilacak ve TS 251'de
istenilen ebatta numune ¢cikarllamadigi taktirde 10 cm? den asag! olmamak uzere
kare veya daire seklinde numune cikanp ebat 6igimi yapilarak metrekare agirhgn
hesaplanacaktir.

5.10.11.Saya astar malzeme cinsi tayini: TS 4739'a gére yapilacaktir.

5.10.12. Deri Su gecirmezlik ve su buhar gegirgenligi TS EN ISO 20344'¢ gbre
yapilacaktir.

5.10.13. Botta Su Igerisinde Yiiriime Testi

-Test cihazinin hizi 66+2 (altmis alti art eksi iki) adim/dk, fleks acisi 35+10 (otuz bes
derece arti eksi on derece) olacaktir. Test icin kullanilacak bot numaralari cihaz
Uzerindeki yapay ayaktan buyik secilecektir. (Yapay ayak 42 (kirk iki) numara ise 43
(kirk Ug), 44 (kirk dért), 45 (kirk bes) numarali botlar segilebilir.)

-Testte kullanilacak en az 2 (iki) kath kagit haviu ve pamuklu corap, %5045 (yuzde
elli artr bes eksi beg) bagil nem ve 2312 (virmiGg art1 eksi iki) °C sicaklikta en az 24
(yirmi dért) saat kondisyonlanacaktir. (Yuklenici, her parti ile birlikte, 2 (iki) cift
pamuklu gorap ve havlu kagidi, testi yapacak laboratuara verilmek {izere komisyona
teslim edecektir.

-Kondisyonlanan kagit haviu ve corap tartilarak elde edilen tartim degerleri
toplanacaktir (MO0).

-Mekanik ayagin altina kondisyonlanmig kagit haviu yerlestirilecektir. Kagrt haviu
Uzerine daha 6nce baska testlerde kullaniimamis kondisyonlanmis pamukliu corap
giydirilecektir. Mekanik ayak Uzerine botlar yerlestirilecek, giyme pozisyonunda
bagciklar baglanacaktir.

Bot cihaza yerlestirildikten sonra botun bombe kismi yUrime sirasinda su altinda
kalacak sekilde olacaktir. Cihaz calistinlacaktir.200.000 ( iki yiz bin) adim sonunda
botlar yerinden ¢ikarilacaktir. Testten sonra corap ve emici kagit, mekanik ayaktan
cikarilacak ve agirliklan tartilarak tespit edilecektir. Her ikisinin agiriik degerleri
toplanacaktir (M1)Corap ve kagit havlunun testten sonraki toplam agirhgindan (M1),
testten 6nceki toplam agirhigi (MO) ctkarilarak elde edilen deger, teknik ‘sartname
istedi ile karsilagtirilacaktir. Test sonuglarinin timi, teknik §a2n‘éj@eiﬁ§f§;§iqi
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6.YAZLIK OFiS AYAKKABISI

6.1. Ayakkab! direkt enjeksiyon yéntemi ile imal edilmis politretan tabanli olacaktir.

6.2.Saya kismi:

6.2.1. Saya derileri yanik, ¢iiriik, is
6.2.2. Sayalarda 6zellikleri
olmayacaktir.

asagida verilen deri

pire yarali, nokrali ve ateg damgal olmayacaktir.

kullanilacaktir. Deri yarma

Saya derisi 6zellikleri

OZELLIKLER

ISTENILEN DEGERLER

Saya ylz kismi derisi kalinligi

En az 1.4 (bir nokta dért) mm

Yirtiima Mukavemeti

En az 80 (seksen) N

Kopma Mukavemeti

En az 15 (on bes) N/mm?

Kopma Aninda Uzama

En az % 40 (yuzde kirk)

pH Degeri

En az 3,2 (lg virgiil iki)

6.3.Taban kismi:

6.3.1.Ayakkabilarin tabani enjeksiyon metoduyla alima esas numunesi seklinde imal
edilecektir. Enjeksiyon sirasinda kaliplar deriyi keserek tahrip etmis olmayacaktir.
6.3.2.Ayakkabilarin tabani politiretan malzemeden yapilmis olacaktir.

6.3.3. Tabanin fiziksel 6zellikleri asagidaki gibi olacaktir.

Tabanin fiziksel 6zellikleri

OZELLIKLER

ISTENILEN DEGERLER

Sertlik (dis tabanda)

65 + 20 (altmigbes art eksi yirmi ) Shore A

Asinma Mukavemeti (dig tabanda)

En ¢ok 150 mm3

Hidroliz

Kesikte bliyime 150.000 esnetmeden énce 6 mm’den
biylk olmayacak.

Topuk Bélgesinin Enerj
Absorbsiyonu

En az 20 Joule

6.3.4. Esneme: (TS EN 20344’e gére 30.000 (otuz

bin) devirde kesik blylmesi) : 2

mm olarak agilmis yarik en fazla 4 mm daha ilerleyebilecektir. (Test saya“ve taban
astari tabandan ayrildiktan ve monte ilaci temizlendikten sonra yapilacaktir )\T:\

.....




6.3.56. Saya-alt taban yapisma mukavemeti en az 4,0 N/mm olacaktir.
(TS EN ISO 20344)Test sirasinda tabanda PU malzemeden yirtiima olursa en az 2,0
N/mm olacaktir.
6.3.6.Taban kayma 6zelligi SRA olacaktir.( ISO 20344:2011 Madde 5.11.7’in deney
kosullar)

NaLS soliisyonlu seramik yer karosu zemini (izerinde kayma direnci
Surtinme katsayisi

Kosul A (ileriye dogru 6kce kaymasi) 20,28

Kosul B (ileriye dogru diiz yuzey kaymasi) 20,32

6.4. Taban Astan :
6.4.1. Kalinlik : En az 1,5 mm olacaktir.
6.5. Saya Astan :

6.5.1.8aya astar olarak numunesindeki sekilde dokusuz (non-woven) kumas
kullanilacaktir.

6.5.2. Malzeme: Poliamid velveya polyester olacaktir.

6.5.3. Saya astarinin agirh§i: En az 120 g/m? olacaktir.

6.5.4. Asinma: Astarin ayakla temas eden yiizeyinde en az 30000 kuru devir ve en
az 20000 yas devir sonucunda herhangi bir delik meydana gelmeyecektir.

6.6. ic Taban(mostra) Ozellikleri :

6.6.1.Ayakkabinin igine cikarilabilir ic taban (mostra) koyulacaktir.

6.6.2 Sekli, alim esas numunesine uygun olacaktir.

6.6.3.Su absorpsiyonu, en az 70 (yetmis) mg/cm2 olacaktir. Bu husus yiklenici
tarafindan belgelendirilecektir.

6.6.4. Su desorpsiyonu, absorbe edilen suyun en az %80 (ylzde seksen)'i olacaktrr.
Bu husus yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

6.6.5. Ayakkabi ile birlikte 1 (bir) adet yedek i¢ taban (mostra) verilecektir.

6.7. Dikisg Iplikleri :

6.7.1. Dikis iplikleri poliamid veya polyester olacaktir.

6.7.2. Saya dikigleri cift dikigler birbirine paralel olacak, dikis siralar! birbiri iizerine
binmis olmayacaktir. Dikig uglan bittigi yerlerde pekistirilecek, kopan ve sarkan dikis
uclart en az 1 cm geriden baglayarak dikilecektir. Sarkan dikis ipligi uclan
temizlenecektir.

6.8.Ayakkabi baglar 6zellikleri
6.8.1.Doku alim esas numunesindeki gibi olacaktir.
6.8.2.Boyu, en az 90 (doksan) cm olacaktir.

6.8.3.Malzeme cinsi Poliamid veya polyester olacaktir. = <
6.8.4.Kopma mukavemeti, en az 500 (bes yiiz) N olacaktr. - GENEL 4
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6.9. MUAYENE METOTLARI:

6.9.1.Deri yirtilma mukavemeti tayini: TS EN ISO 3377-2'ye gére yapilacaktir.
6.9.2.Derinin kopma mukavemeti ve kopma aninda uzama miktari tayini: TS EN ISO
3376'ya goére yapilacaktir.

6.9.3.pH degeri tayini TS EN I1SO 4045’ e gore yapilacaktir.

6.9.4.Taban yoguniugu tayini TS 1SO 2781e gore yapilacaktir.

6.9.5.Sertlik tayini TS 1ISO 868’ e gore yapilacaktir.

6.9.6.Taban aginma mukavemeti muayenesi TS ISO 4649'a gére yapilacaktir.
6.9.7.Tabanda esneme mukavemeti TS EN ISO 20344’e gore yapilacaktir.
6.9.8.Topuk bdlgesinin eneriji absorbsiyonu deneyi TS EN ISO 20344%e gore
yapilacaktir.

6.9.9. Taban batma TS EN I1SO 20344'e gore yapilacaktir.

6.9.10.Taban/saya ayriima mukavemeti deneyi TS EN ISO 20344’ gore yapilacaktir.
6.9.11.Burun koruyucusu deneyleri: TS EN ISO 20344’e gore yapilacaktir.
6.9.12.Saya astarn metrekare agirhgi TS 251’ e gére yapilacak ve TS 251'de istenilen
ebatta numune ¢ikarilamadigr taktirde 10 cm?2 den asagi olmamak (izere kare veya
daire seklinde numune ¢lkanp ebat oigimii yapilarak metrekare agirhg:
hesaplanacaktir.

6.9.13.Saya astari malzeme cinsi tayini: TS 4739’a gére yapilacaktir.

7. KISLIK OFiS AYAKKABISI

7.1. Ayakkabi direkt enjeksiyon yontemi ile imal edilmis cift yoguniuklu poliliretan
tabanli olacaktir.

7.2.8aya kismu:

7.2.1. Saya derileri yanik, giirik, ispire yarali, nokrali ve ates damgall olmayacaktir.
7.2.2. Sayalarda 6zellikleri asagida verilen deri kullanilacaktir.

Saya derisi 6zellikleri

OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER
Saya ylz kismi derisi kalinhg En az 1.8 (bir nokta sekiz) mm
Yirtiima Mukavemeti En az 100 (ylz) N
,gpma Mukavemeti En az 15 (on beg) N/mm?
Kopma Aninda Uzama En az % 40 (yuzde kirk)
pH Degeri En az 3,2 (g virgil iki)

7.3.Taban kismi:

7.3.1.Ayakkabilarin tabani enjeksiyon metoduyla cift yogunluklfu-;f"’@ﬁﬁ‘a‘fl%&
numunesi seklinde imal edilecektir. Enjeksiyon sirasinda kaliplar deﬁ%*i?esbegglé\gah@ \
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7.3.2.Ayakkabilarin tabani poliiiretan malzemeden yapilmis olacaktir.

7.3.3. Gift yoguniuklu politretan tabanin fiziksel Ozellikleri asagidaki gibi olacaktir.

-Tabanin fiziksel 6zellikleri

OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER
Yoguniuk
Ara PU katman 0.45+ 0.3 g/cm?
Dis PU katman 1.15+ 0.3g/cm?
Sertlik (di1s tabanda) 65 + 10 (altmigbes arti eksi on ) Shore A

Asinma Mukavemeti (dig tabanda) En gok 150 mm3

Kesikte biiylime 150.000 esnetmeden énce 6 mm'den

Hidroliz blyik olmayacak.
Topuk Bélgesinin Enerii En az 20 Joule
Absorbsiyonu ‘ |

7.3.4. Esneme: (TS EN 20344'¢ gore 30.000 (otuz bin) devirde kesik biyimesi) : 2
mm olarak agiimis yarik en fazla 4 mm daha ilerleyebilecektir. (Test saya ve taban
astari tabandan ayrildiktan ve monte ilaci temizlendikten sonra yapilacaktir ).

7.3.5. Saya-alt taban yapisma mukavemeti en az 4,0 N/mm olacaktir.
(TS EN ISO 20344)Test sirasinda tabanda PU malzemeden yirtiima olursa en az 2,0
N/mm olacakitir.
7.3.6.Taban katlan arasi ayrilma mukavemeti en az 4,0 N/mm olacaktir. (TS EN ISO
20344) Test sirasinda tabanda PU malzemeden yirtiima olursa en az 2,0 N/mm
olacaktir.
7.3.7.Taban kayma &zelligi SRA olacaktir. (1ISO 20344:2011 Madde 5.11.1’in deney
kosullari)

-NaL$ sollisyonlu seramik yer karosu zemini Uzerinde kayma direnci
Sartiinme katsayisi

Kosul A (ileriye dogru ékce kaymasi) 20,28

Kosul B (ileriye dogru diiz ylzey kaymasi) 20,32

7.4. Taban Astan :

7.4.1. Kalinlk : En az 1,5 mm olacaktr.

7.5. Saya Astan ;

7.5.1.8aya astar olarak numunesindeki sekilde dokusuz (non-woven)_ kumas
kullanilacaktir. ) P

ENEL O
7.5.2. Malzeme: Poliamid ve/veya polyester olacaktir. , ,{\@E L '5@.
7.5.3. Saya astarinin agirhgi: En az 120 g/m? olacaktrr. ﬁ/ DesteX <g
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7.5.4. Asinma: Astarin ayakla temas eden yiizeyinde en az 30000 kuru devir ve en
az 20000 yas devir sonucunda herhangi bir delik meydana gelmeyecektir.

7.6. ic Taban(mostra) Ozellikleri :

7.6.1.Ayakkabinin igine cikarilabilir ic taban (mostra) koyulacaktir.

7.6.2 Sekli, alim esas numunesine uygun olacaktir.

7.6.3.Su absorpsiyonu, en az 70 (yetmig) mg/cm2 olacaktir. Bu husus yuklenici
tarafindan belgelendirilecektir.

7.6.4. Su desorpsiyonu, absorbe edilen suyun en az %80 (yuzde seksen)’i olacaktr.
Bu husus yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

7.7. Dikis iplikleri :

7.7.1. Dikis iplikleri poliamid veya polyester olacaktir.

7.7.2. Saya dikigleri cift dikigler birbirine paralel olacak, dikis siralarl birbiri tizerine
binmis olmayacaktir. Dikis uglar bittigi yerlerde pekigtiriiecek, kopan ve sarkan dikis
uclari en az 1 cm geriden baglayarak dikilecektir. Sarkan dikis ipligi uclan
temizlenecektir.

7.8.Ayakkabi baglar 6zellikleri

7.8.1.Doku alim esas numunesindeki gibi olacaktir.
7.8.2.Boyu, en az 90 (doksan) cm olacaktir.
7.8.3.Malzeme cinsi Poliamid veya polyester olacaktir.
7.8.4 Kopma mukavemeti, en az 500 (bes yuz) N olacaktir.

7.9. MUAYENE METOTLARI:

7. 9.1.Deri yirtilma mukavemeti tayini: TS EN 1SO 3377-2'ye gore yapilacaktir.
7.9.2.Derinin kopma mukavemeti ve kopma aninda uzama miktari tayini: TS EN ISO
3376’ya gore yapilacaktir.

7.9.3.pH degeri tayini TS EN ISO 4045’ e gore yapilacaktir.

7.9.4.Taban yogunlugu tayini TS ISO 2781%e gore yapilacaktir.

7.9.5.Sertlik tayini TS ISO 868’ e gore yapilacaktir.

7.9.6.Taban asinma mukavemeti muayenesi TS ISO 4649'a gére yapilacaktir.
7.9.7.Tabanda esneme mukavemeti TS EN ISO 20344'e gére yapilacaktir.
7.9.8.Topuk bélgesinin enerji absorbsiyonu deneyi TS EN ISO 20344’ gbre
yapilacaktir.

7.9.9.Taban/saya ayrilma mukavemeti deneyi TS EN ISO 20344’e gore yapilacaktir.
7.9.10.Saya astari metrekare agirhgr TS 251’ e gére yapilacak ve TS 251 'de istenilen
ebatta numune cikarilamadig) taktirde 10 cm2 den asag! olmamak iizere kare veya
daire seklinde numune ¢ikarip ebat olcimi  yapilarak metrekare agirhg:
hesaplanacaktir.

7.9.11.Saya astari malzeme cinsi tayini: TS 4739’a gére olacaktir.

8. GENEL HUSUSLAR

8.1. Deney, analiz, kalibrasyon, laboratuvar muayene iglemleri Yiiklenici Firma
tarafindan yapilacak ve yapilan masrafiar Yukleniciye ait olup, teklif fiyata- dahil
edilecektir. ( Teklif ile birlikte Idareye teslim edilecek numuneler ile Muayeﬂ\e@@%ﬁg};‘,

Heyetinin belirleyecegi sayidaki Urlinlere deney ve analizler yapllacaktr_’l;i)’;\ Destek %

Hizmetler
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9. AMBALAJLAMA VE ETIKETLEME :

9.1. Aksi belirtiimedikce her bir ¢ift ayakkabi ve bot, ayri ayri mukavva kutu icerisine
ve daha sonra bu kutular nihai ambalaj kutusu igerisine koyularak ambalajlanacaktir.
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